2010年铸造企业基本信息表
	企业名称：                                          网址：                           

地址：                                      邮编：           企业性质：             企业负责人：            
联系人：               手机：               电话：              传真：               邮箱：                 


⒈ 综合情况

	年度销售总额（万元）
	从业人员数（含临时工）（人）
	面积（米2）
	设计生产能力

（吨/年）
	10年实际产量
（吨/年）

	10年度
	09年度
	全员
	管理人员
	技术人员
	其中高级职称
	占地
	建筑
	生产
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


⒉ 生产情况

	序

号
	铸件
类别
	铸件
名称
	铸件
材质
	工艺
方法
	10年度
	09年度

	
	
	
	
	
	销售量（吨）
	其中出口
	销售量（吨）
	其中出口

	
	
	
	
	
	
	出口量（吨）
	销售额（万元）
	
	出口量（吨）
	销售额（万元）
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	2
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3 主要技术经济指标（10年度）

	成品率（％）
	综合废品率（%）
	生产用水量
（吨/年）
	劳动生产率

（吨/年·人）
	每吨合格铸件能源消耗（千克）

	
	
	
	
	煤
	焦炭
	电（千瓦时）
	燃油
	燃气
	合标煤

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：1. 油、气、焦炭、煤折算成标煤系数，柴油：1.4571；液化气：1.7143；天然气：1.330；焦炭：0.9714；煤：按照对应的折算系数 1千克标煤=29300千焦；   1千瓦时=3600千焦=0.123千克标煤

2. 每吨合格铸件能源消耗(合标煤)为对应的每吨合格铸件煤、焦炭、电、燃油、燃气消耗折算之和。

4 主要装备

	序号
	熔化设备
	造型、制芯设备
	砂处理、清理设备
	通风除尘设备
	检测设备

	
	名 称
	规格
	数量
	名 称
	规格
	数量
	名 称
	规格
	数量
	名 称
	规格
	数量
	名 称
	规格
	数量
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	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


⒌ 说明：

	企业产品主要客户：                                           

铸件出口国家和地区：                 

近期（含计划）企业较大技改措施或新上铸造项目：

近期重点课题研究： 
每吨金属液能源消耗（千克标煤）：  冲天炉铁焦比：  电炉熔化耗电（千瓦时/吨）：  反射炉熔化耗油、气（千克/吨）：

信息化管理（相关软件）：

企业通过相关认证标准: 


附件
铸造生产基本情况表填写说明

一、填报范围

填报此表的单位是具有一定规模的铸造生产企业（包括铸铁、铸钢年生产能力在1000吨以上，有色合金等年生产能力在250吨以上，精密铸件不限的铸件生产厂）。凡属此类企业，不论是独立的专业铸造厂、还是全能厂的专业车间，不论是国有、民营、还是独资、合资以及各种企业注册登记类型的企业都要填报。

二、填报要求

1.“控股代码”栏，请按国家统计局和国家工商行政管理局的有关规定填写。即：(1)国有控股；(2)集体控股；(3)私人控股；(4) 港澳台商控股；(5) 外商控股。
2.“综合情况”栏，铸造生产若是全能厂的专业车间，此栏中的填报数据，请只填报铸造车间的各项综合数据，全能厂的综合数据不予列入。

3. 企业如有数个铸造分厂，务请分别各填一张表，所需表格请自行复印。
4.“铸件类别”栏，请按下列分类的编号(1)、(2)……填入本栏内即可。

(1)汽车及其内燃机铸件；(2)铁道铸件；(3)农机及其内燃机铸件；(4)机床铸件；(5)重型机械（含冶金、矿山、钢锭模、轧辊等）铸件；(6)电站及电机铸件；(7)造船及其内燃机铸件；(8)工程机械铸件；(9)水泵和阀门铸件；(10)纺织机械铸件；(11)建筑五金铸件；(12)铸管及其管件；(13)家用器具铸件；(14)耐磨件； (15)石化工程铸件；(16)通用机械铸件；(17)其它。

⒌“铸件名称”栏，请填写主要铸件产品名称，如：缸体、缸盖、曲轴、轮毂、轧辊、钢锭模……等。
⒍“铸件材质”栏，请按以下统一的分类填写（必须按下列不同材质逐一分开填写，不要将灰铸铁、球墨铸铁合并填入一栏内）。
(1)灰铸铁（含蠕墨铸铁及低合金铸铁）；(2)球墨铸铁；(3)可锻铸铁；(4)炭钢及低合金钢；(5)合金钢；(6)铜合金；(7)铝合金；(8)镁合金；(9)锌合金；(10)钛合金；(11)其它。

⒎“工艺方法”栏，请按以下统一分类填写（必须按下列不同工艺方法逐一分开填写）。
(1)湿型( a.机械化、b.自动化、c.手工)；(2)树脂砂型；(3)水玻璃砂型；(4)消失模；(5)负压砂型；(6)压铸；(7)低压铸造；(8)重力铸造；(9)挤压铸造；(10)水玻璃精铸；(11)硅熔胶精铸；(12)离心铸造；(13)连续铸造；(14)铁模覆砂；(15)壳型铸造；(16)其它  。

⒏“主要生产设备情况”栏，请填列主要设备，按以下统一的分类填写。

熔化设备：(1)冲天炉；(2)感应电炉；(3)电弧炉；(4)电阻炉；(5)坩埚炉( a.燃油、b.燃气、c.焦炭)；(6)精炼炉；(7)其它。

造型、制芯设备（或铸造设备）：(1)震压造型机；(2)气冲造型机；(3)射压造型机；(4)高压多触头造型机；(5)静压造型机；(6)树脂砂再生设备；(7)树脂砂混砂机；(8)壳型机；(9)V法生产线；(10)V.R.H生产线；(11)消失模生产线；(12)低压铸造机；(13)热室压铸机；(14)冷室压铸机；(15)重力铸造设备；(16)熔模铸造设备；(17)离心铸造设备；(18)挤压铸造设备；(19)拉管设备；(20)冷芯盒制芯机；(21)热芯盒制芯机；(22)壳芯机；(23)制芯中心；(24) 快速成型设备 (24)其它  

砂处理、清理设备：(1)转子式混砂机；(2)碾轮式混砂机；(3)叶片式混砂机；(4)滚筒冷却；(5)浮腾床冷却；(6)履带抛丸清理机；(7)喷抛丸清理（室）设备；(8)清理滚筒；(9)其它。

除尘设备：(1)湿法（a.文氏、b.喷淋、c.水幕）；(2)干法（a.旋风离心、b.滤筒、c.布袋、d.静电）;(3)其它。

检测设备：(1)探伤仪( a.超声、b.射线、c.荧光、d.涡流、e.渗透)；(2)直读光谱仪；(3)金相分析仪；(4)拉力实验机；(5)硬度实验机；(6)冲击实验机；(7)三坐标 （8）其它。

9.“主要经济技术指标”栏中，每吨合格铸件能源消耗（合标煤）为对应的每吨合格铸件煤、焦炭、电、燃油、燃气消耗折算之和；废弃物排放中烟/粉尘为本年度熔化、热处理、落砂、清理等工序产生的烟/粉尘排放量之和. 

以上资料可登陆：www.foundry.com.cn下载，请各填表单位将表填好后，可直接发送到wangdongsheng@foundry.com.cn，或将填好的表格打印，加盖单位公章后邮寄到我会。联系地址：北京市海淀区紫竹院路甲32号三层中国铸造协会 邮编：100048   联系人：王东生   电话：010-68418899-626  传真：010-68458356

